ZTM-przetarg nieograniczony nr 72/2018 Zatgcznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest wykonanie i dostawa do magazynu Zamawiajacego 2500 szt.
rolek kartonowych do automatéw mobilnych do produkcji biletow z paskiem magnetycznym
dla lokalnego transportu zbiorowego w Warszawie organizowanego przez Zarzad Transportu
Miejskiego z paskiem zabezpieczajacym (hologramem) przygotowanym przez Wykonawce
na podstawie szkicu (zalacznik nr 2) Zamawiajacego stanowiacego zalgcznik do Opisu

Przedmiotu Zamowienia (OPZ).

Wykonanie i dostawa obejmuje 2500 sztuk rolek wg wzoru stanowigcego zalgcznik nr 1 do
OPZ do wykorzystania w automacie mobilnym.

Wyprodukowane bilety wykorzystywane bgda w Systemie Pobierania Oplat za Przejazdy
lokalnego transportu zbiorowego w Warszawie i musza by¢ akceptowane przez wszystkie
urzgdzenia Systemu, a w szczegdlnosei: kasowniki typu VPE414, bramki w metrze typu
CAS414, urzadzenia do kontroli biletow typu LDP400 i urzadzenia do kodowania biletéw

typu MGS414.
Producentem ww. urzadzen jest firma ASCOM S.A. (Francja).

Szczegélowe wymagania:

1. Wykonane i dostarczane rolki muszg by¢ zgodne z normg EN 753 pt.; . Identification
card systems — Intersector thin flexible cards” (tzw. format Edmonson) lub z
nowszymi normami odpowiadajacymi normie EN 753.

2. Kazda rolka musi zapewni¢ mozliwos¢ wyprodukowania min. 1000 sztuk biletéw w
automacie mobilnym.

3. Rolki beda wykonane z biatego kartonu termoczutego o grubosci podtoza 0,27 + 0,02
mm, przeznaczonego do bezposredniego nadruku termicznego.

Wymiary rolki:
- szeroko$¢ 30 £ 0,1 mm,
—  maksymalna srednica zewnetrzna 175 mm.
Rolka musi zmiesci¢ si¢ migdzy dwoma rownolegltymi powierzchniami oddalonymi

0 32,2 mm.
Os rolki musi by¢ wykonana z plastiku i posiada¢ wymiary:
- szerokosc 30+ 0,2 mm;
- srednica zewnetrzna 80 + 0,6 mm; — 0,2 mm;
- Srednica wewngtrzna 70 + 0,8 mm; - 0,2 mm.

Tasma na rolce nie moze mie¢ zadnych defektow, ktore moglyby wplywaé na jej
uzytkowanie, takich jak sklejenia, zagiecia lub $cienienia (miejsca, gdzie tasma jest
wyraznie ciensza) itp.

Pasek magnetyczny nie moze przylega¢ do poprzedniego zwoju, ani tez zostawiaé
zadnego $ladu na nastepnym.

Krawedzie powinny by¢ przyciete z precyzja, bez defektow lub deformacji.

Proces ciecia i pakowania rolek nie moze pozostawi¢ zadnych $ladéw na termoczulej
powierzchni biletow.

Zwoje rolki powinny by¢ Scisle zwinigte. Nie powinno byé zadnych widocznych
zmian, gdy boczna czes¢ rolki zostanie nacisnieta z sitg 50 N, a rolka trzymana jest za
mocowanie. Koncéwka tasmy nie moze by¢ przymocowana w sposéb trwaly do
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karkasu rolki. Do mocowania nie nalezy uzywac tasm klejacych, tzn. tasm
samoprzylepnych lub dwustronnych. Koniec tasmy powinien by¢ przyklejony klejem
do karkasu rolki na niewielkim odcinku w taki sposob, aby uklad transportu tasmy w
automacie biletowym mogt oderwac¢ w/w tasme od karkasu.

Przewiduje si¢ zastosowanie jednego wzoru nadruku, ktéry dostarczy Zamawiajacy w
formie elektronicznej. Nadruk na rolkach - kolorystyka zgodna z projektem
stanowiacym zalacznik nr 1 do OPZ (w tym czarny) odniesiona do katalogu Pantone,
okreslonego przez Zamawiajacego. Nadruk bedzie zawieral litery oraz formy
graficzne (np. logo). Nie przewiduje si¢ stosowania kolorow metalicznych.

Po przekazaniu wzoru nadruku w wersji elektronicznej przez Zamawiajacego
Wykonawca przekaze przedmiotowy nadruk na rolce do siedziby Zamawiajgcego,
celem akceptacji po podpisaniu Umowy.

Rolki beda zadrukowane jednostronnie na stronie zewnetrznej. Na zadrukowanej
powierzchni, na calej jej szerokosci, nalezy zapewni¢ mozliwos$¢ pdzniejszego
dokonywania nadrukéw termicznych.

Zamawiajacy bedzie wymaga¢ pisemnego zatwierdzenia wykonanej przez
Wykonawce rolki przed rozpoczgciem produkcji. W celu kontroli jakosci warstwy
termoczutej 1 warstwy magnetycznej naniesionych na tasmie rolki, Wykonawca jest
zobowiazany do ztozenia jednej rolki do celow testowych w momencie podpisania
Umowy.

Wszelka korespondencja z Wykonawca w  trakcie obowigzywania Umowy
prowadzona bedzie w jezyku polskim.

Przekazany Wykonawcy wzor nadruku rolki, stanowiacy zalacznik nr 1 do OPZ
oraz zalaczony szkic paska zabezpieczajgcego (hologramu), stanowigcy zalgcznik
nr 2 do OPZ, pozostana wlasnoscig Zamawiajacego.

Na wewnetrznej stronie tasmy naniesiony bedzie centralnie metoda drukarska (klasa
B) pasek magnetyczny o szerokosci 5 mm (+0,3 mm; — 0,2 mm). Niedozwolone sa
inne metody nanoszenia paska, a w szczegolnosci zabronione jest naklejanie.
Wyginanie taSmy wzdtuz paska na ksztalt serca, sciezka magnetyczng do wewnatrz,
nie moze spowodowaé uszkodzenia paska do stopnia jego nieczytelnosci.

Koercja nosnika paska magnetycznego — klasa H, wynosi 270 kA/m (+ 50 kA/m), co
odpowiada okoto 3500 Oe (erstedow).

Wymagana gestos¢ kodowania: < 3 bity/mm, gdyz tasma bedzie stuzyta do produkcji
biletow o dlugosci 66 mm (+1 mm; — 0,5 mm) z zapisem 144 bitow uzytecznych,
zapisywanych z gestoscig 75 bpi.

Nadrukowany na rolce pasek magnetyczny nie moze zawiera¢ jakichkolwiek zapisow.
Po obu stronach paska magnetycznego muszg znajdowaé sie biale powierzchnie
przeznaczone do nadrukéw wykonywanych w czasie pdzniejszego kasowania biletow
z wykorzystaniem drukarek igtowych zainstalowanych w kasownikach.

Na stronie rolki zawierajacej sciezk¢ magnetyczna, wzdluz rolki (réwnolegle do
sciezki) nalezy umiesci¢ pasek zabezpieczajgcy (hologram) przygotowany przez
Wykonawce na podstawie przekazanego szkicu stanowigcego zatgcznik nr 2 do OPZ
w technologii DOVID (Diffractive Optically Variable Image Device) wykonany
metodg holograficzna:

Szerokos¢ paska 4,2 mm (£ 0,2 mm)

Pasek bedzie umieszczony mozliwie blisko dolnej krawedzi rolki (maksymalna
odleglos¢ krawedzi paska od krawedzi rolki wynosi 1,0 mm), a umieszczenie paska
nie moze powodowac zmiany jej grubosci.
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Wykonawca zobowigzany jest do wykonania paska zabezpieczajacego (hologram)
zgodnie z ust. 11. Hologram musi uwzglednia¢ nanotekst, ktorego tres¢ zostanie
przekazana po podpisaniu umowy. Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania
i wykonania projektu paska zabezpieczajacego (hologramu) na podstawie
przekazanego szkicu stanowiacego zalacznik nr 2 do OPZ.

Przekazany przez Wykonawce ostateczny projekt paska zabezpieczajgcego
(hologramu), ktory uzyskal akceptacje Zamawiajacego oraz matryca, pozostang
wlasnoscia Zamawiajgcego. Wykonawca przenosi na Zamawiajacego w ramach
wynagrodzenia, o ktorym mowa w § 5 ust. | Umowy, autorskie prawa majgtkowe
do zaakceptowanego przez Zamawiajacego projektu paska zabezpieczajacego
(hologramu) bez ograniczen terytorialnych i czasowych, na nastepujgcych polach
eksploatacji:

e wykorzystywanie na nosnikach biletow komunikacji miejskie;j;

w zakresie utrwalania i zwielokrotniania hologramu, a takze prawo

do wytwarzania egzemplarzy technikg drukarska, reprograficzng oraz technika

cyfrowa;

prezentacji w srodkach masowego przekazu;

publicznego udostepniania;

upublicznianie w sieci Internet lub innych sieci komputerowych;

swobodnego modyfikowania hologramu, a takze uzywania i korzystania

z pojedynczych elementéw hologramow

e w zakresie promocji i reklamy, tak przez Zamawiajgcego jak i inne upowaznione
przez niego podmioty;

e produkcji biletow z hologramem, tak przez Zamawiajacego jak i inne
upowaznione przez niego podmioty;

e trwalego lub czasowego zwielokrotniania w calosci lub w czesci jakimikolwiek
srodkami i1 w jakiejkolwiek formie;

e wykorzystywania w/na wszelkiego rodzaju materialach informacyjno-
promocyjnych, tak przez Zamawiajacego jak 1 inne upowaznione przez niego
podmioty

e wykorzystywania bez ograniczen dla celdw zwiazanych z realizacjg statutowych
zadan miasta st. Warszawy, jego jednostek i spotek zaleznych.

Zamawiajacy nie wyraza zgody na udostepnianie osobom trzecim, bez pisemnej zgody
Zamawiajacego wzoru paska zabezpieczajacego (hologramu) oraz matrycy.

e) Po podpisaniu Umowy, przed rozpoczeciem produkcji paska zabezpieczajacego

(hologramu), Wykonawca zobowiazuje si¢ do przedstawienia w celu zatwierdzenia
przez Zamawiajgcego:

e wersji elektronicznej profesjonalnie przygotowanego paska
zabezpieczajacego (hologramu) zgodnego ze szkicem stanowigcym
zatacznik nr 2 do OPZ,

e wersji elektronicznej paska zabezpieczajacego (hologramu) naniesionego
na rolce,

e fizycznego prototypu paska zabezpieczajacego (hologramu) do siedziby
Zamawiajacego, mieszczacej si¢ na ul. Zelaznej 61, 00-848 Warszawa.

12. Pomiary 1 metody testowe oraz kryteria akceptacji lub odrzucenia dostarczanych rolek

podane s3 w normie EN 753. Rolki musza spelnia¢c wymagania zdefiniowane
w tej normie lub nowszej normie odpowiadajgcymi normie EN 753, zarowno w
momencie dostawy, jak i przez caly okres ich przechowywania i uzytkowania, co
najmniej przez 24 miesigcy od terminu dostawy.

13. Warunki otoczenia:
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a) w czasie uzytkowania rolek
— temperatura z zakresu pomiedzy -35°C 1 50°C,
— wilgotnos¢ wzgledna z przedzialu 15-85%,
b) w czasie przechowywania rolek
— temperatura z zakresu pomigdzy 0°C i 40°C,
— wilgotnos¢ wzgledna z przedzialu 30-65%.
14. Wszelkie odstepstwa od szkicu wymagaja akceptacji ZTM.

Termin wyvkonania zamowienia

1. Wymagany termin wykonania calego zamdwienia: max. 12 tygodni od dnia
podpisania Umowy.

Wraz z dostawa nalezy przekaza¢ kopie protokolow wykonanych badan na zgodnos¢

dostarczanego produktu z normg EN 753. lub z nowszymi normami odpowiadajacymi normie

EN 753.
2. Ewentualny brak badan lub ich negatywny wynik bedzie podstawa odmowy przyj¢cia
dostawy.
3. Wykonane i dostarczone do magazynu Zamawiajacego rolki muszg by¢ pakowane:
a) kazda rolka opakowana oddzielnie i hermetycznie folig termokurczliwa,

b) kazda zbiorcza paczka bedzie zawierala nie wiecej niz 10 sztuk rolek i posiadala
masg¢ nie wigksza niz 20 kg. Paczka musi zawieraé jeden rodzaj (kolor) rolek i musi

by¢ opisana w nastgpujacy sposob:

—  kolor papieru uwidoczniony na zewnatrz paczki,
— 1los¢ rolek w paczce,

— data produkcji.
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| CMYK 0:0:0:11

B PANTONE 485 C | CMYK 0:100:100:0
~ 30% PANTONE Cool Gray 6 CVC
[_] PANTONE TRANS. WHITE | CMYK
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