ZTM-przetarg nieograniczony nr 83/2017 Zatgcznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem Zamdwienia jest dostawa dla Zarzadu Transportu Miejskiego:
1) 300 tablic dwustronnych pod znak D-15 do stupka statego z dwoma tabliczkami i nazwa z
PCV,
2) 300 dotéw stupka z tablicg na 6 rozktaddw jazdy (prowadnice stal kwasoodporna),
3) 300 kotew do montazu stupka statego,
4) 300 oston z poliweglanu do stupka typu "DS6",
5) 300 oston z poliweglanu do stupka typu "DS10".

2. Dane techniczne wyzej wymienionych elementéw infrastruktury przystankowej okreslajg
szczegdtowe dane i wymagania techniczne, rysunki techniczne, pogladowe oraz zdjecia.

3. Parametry techniczne dostarczonych przez Wykonawce rzeczy musza by¢ zgodne
z wzorcami, ktére Wykonawca wypozyczy od Zamawiajgcego po podpisaniu Umowy.

4. W zakresie wymiarow uwzglednionych na zatgczonych rysunkach Zamawiajacy dopuszcza korekte
parametréw technicznych Przedmiotu Zamdwienia.

5. Wszystkie doty stupkdw, tablice, kotwy, muszg by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych poprzez cynkowanie ogniowe. W niektdrych przypadkach Zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na cynkowanie galwaniczne. Grubos$¢ warstwy ocynku powinna wynosi¢ min.
100um dla elementdéw konstrukcyjnych oraz 70um dla elementéw gwintowanych i podktadek.
Elementy konstrukcyjne muszg by¢ pomalowane proszkowo na kolor czerwony RAL 3000 FASADA
gwarantujgcy trwatos¢ powtoki przez minimum trzy lata eksploatacji.

6. Dodatkowe dane i wymagania techniczne dotyczace tablic dwustronnych pod znak D-15 do
stupka statego z dwoma tabliczkami i nazwg z PCV:

a) wymiary tablicy:

- wysokos¢ 700 mm,

- szerokos$¢ 580 mm;

b) wymiary nazw z biatego PCV:

- wysokos¢ 150 mm,

- szerokos$¢ 900 mm,

- grubos$¢ 4 mm;

c) wymiary tabliczek z biatego PCV:

- wysokos¢ 675 mm,

- szerokos¢ 185 mm,

- grubos$¢ 4 mm;

d) w nazwach z PCV muszg by¢ nawiercone cztery otwory kompatybilne z otworami w gérnym
deklu tablicy dwustronnej. W tabliczkach z PCV muszg by¢é nawiercone trzy otwory
kompatybilne z otworami w bocznych prowadnicach tablicy dwustronnej;

e) ostony tablic muszg by¢ wykonane z biatego PCV o grubosci 3 mm;

f) boczne prowadnice na ostony z PCV mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej
lub z blachy ocynkowanej galwanicznie i pomalowanej proszkowo na kolor RAL 3000 FASADA,;

g) waga tablicy (bez tabliczek i nazwy z PCV) nie moze przekraczac 12 kg.

7. Dodatkowe wymagania techniczne dotyczgce dotéw stupkdw z tablicami na 6 rozktaddw jazdy:

a) w sktad kazdego stupka przystankowego wchodzi:

- stupek z tablicg na 6 rozktady jazdy, w kazdej tablicy muszg znajdowac sie dwa wktady z biatego
PCV twardego grubosci 0,7 mm lub 0,8 mm oraz dwie ostony z transparentnego poliweglanu
litego o grubosci 2 mm (Zamawiajacy wypozyczy Wykonawcy wzory),

- wktady z biatego PCV twardego muszg by¢ obustronnie zabezpieczone powtoka chronigca przed
promieniowaniem UV; preferowana jest folia o powierzchni btyszczacej,

- dwie Sruby M6 o dtugosci 50 mm, z tbem szesciokagtnym, nagwintowane na catej dtugosci,

- cztery nakretki M6,

- dwa wkrety do blach o srednicy 8 mm, dtugosci 30 mm z kotnierzem;
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b) wymiary stupkow:

- wysokos$¢ 3005 mm £ 5 mm,

- profil metalowy zamkniety o przekroju kwadratowym 60 mm/60 mm,

- grubos¢ blachy profilu metalowego minimum 3 mm;

c) konstrukcja tablicy:

- tablica na rozktady jazdy jest integralng czescig stupka,

- tablice na rozktady jazdy muszg by¢ trwale i sztywno przymocowane do stupkéw oraz by¢
kompatybilne z wktadami PCV na rozktady jazdy oraz ostonami z poliweglanu,

- w tablicach muszg by¢ umieszczone po dwie ostony z transparentnego poliweglanu litego
grubosci 2mm w sposdb umozliwiajgcy ich wielokrotne wsuwanie i wysuwanie (Zamawiajacy
wypozyczy Wykonawcy wzér),

- w dolnej czesci tablicy muszg znajdowad sie sruby M6 o dtugosci 50 mm, z tbem szesciokgtnym,
nagwintowane na catej dtugosci. Klasa wtasnosci mechanicznych $rub nie moze by¢ mniejsza
niz 10.9. Na kazdej srubie znajdowad sie majg po dwie nakretki M6 oraz jedna nakretka M6 z
kotnierzem. Sruby musza doktadnie taczy¢ tablice z dolnym deklem oraz umozliwiaé
wielokrotne odkrecanie i dokrecanie dekla w celu montazu/demontazu/wymiany rozktadéw,
wktaddéw lub oston.

- cztery boczne zewnetrzne prowadnice tablicy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej o grubosci 1,5 mm,

- cztery boczne wewnetrzne prowadnice tablicy muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej o grubosci 1,5 mm lub z blachy ocynkowanej o grubosci min. 0,8 mm
zabezpieczonej powtoka antykorozyjna.

d) Konstrukcja stupka:

- gorna czesc sztycy stupka zakonczona przyspawang wewnatrz katownika, poziomo, blachg o
grubosci 3 mm z dwoma otworami; w otworach muszg by¢ umieszczone wkrety do blach o
Srednicy 8mm, dtugosci 30 mm z kotnierzem;

- otwory w dolnej czesci stupka muszg by¢é kompatybilne z otworami w kotwach mocujacych
stupek do podtoza uzywanych przez Zamawiajgcego (Zamawiajgcy wypozyczy Wykonawcy
kotwe);

- otwory w gornej czesci stupka muszg by¢ kompatybilne z otworami w tablicach pod znak D15
uzywanymi przez Zamawiajgcego (Zamawiajgcy wypozyczy Wykonawcy tablice pod znak D15);

e) wszystkie krawedzie muszg by¢ zaokraglone promieniem co najmniej R =2 mm;

f) tablice muszg skutecznie zabezpiecza¢ przed zamakaniem zamieszczone w nich informacje
(rozktady, ogtoszenia);

g) gbrna czes¢ krawedzi tablicy musi znajdowac sie na wysokosci 1970 £ 5 mm.

8. Dodatkowe dane i wymagania techniczne odnosnie kotew do montazu stupka statego:
- wysokos¢ kotwy 570 mm,
- gérna cze$¢ kotwy wykonana z dwéch katownikdw ze stali o grubosci 4 mm,
- dolna czes¢ kotwy wykonana z profilu metalowego ze stali o grubosci 3 mm,
- catosc zespawana,
- rozmieszczenie otwordw integralne z otworami w statym stupku przystankowym
(Wykonawca wypozyczy od Zamawiajgcego wzor stupka),
- 4 przyspawane prety zebrowane @ 12 mm, dtugosci 300 mm.

9. Wymagania techniczne odnosnie oston z poliweglanu do stupkéw typu ,,DS6”, ,DS10”:

a) materiat: poliweglan lity, transparentny, spetniajgcy warunki Polskiej Normy PN-EN ISO
11963 z listopada 2002 roku o grubosci 2mm z obustronng powtoky chronigcg przed
promieniami UV zabezpieczajacg ptyty przed ,starzeniem” atmosferycznym;

b) poliweglan giety na zimno;

c) przyblizone wymiary:
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10.

11.

12.

13.

-,DS6” - 500mm/290mm/2mm,
-,DS10” - 836mm/290mm/2mm.
d) ostony nalezy wykona¢ wedtug wzoru pobranego od Zamawiajgcego, ostony muszg by¢
kompatybilne z tablicami stupkéw odpowiednio, DS6”, ,,DS10;
e) przy dostawie nalezy usungc folie zabezpieczajaca.

Dostarczone rzeczy muszg by¢ wykonane z materiatéw, ktére posiadajg odpowiednie certyfikaty i
dopuszczenia do stosowania na terenie Polski.

W dniu podpisania Umowy Zamawiajgcy wypozyczy Wykonawcy wzory elementéw Przedmiotu
Zamoéwienia. Wzory muszg by¢ zwrdcone najpdzniej w dniu dostawy ostatniej partii Przedmiotu
Zaméwienia. W innym wypadku zamawiajgcy potraci kwote odpowiadajgcg wartosci
niezwrdconych elementéw wzorcowych (wg cen z ostatnich dostaw) z ptatnosci ostatniej faktury
wystawionej przez Wykonawce.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ Przedmiot Zamdwienia wykonany zgodnie z zasadami
wspotczesnej wiedzy technicznej, obowigzujgcymi przepisami oraz normami.

Na wszystkie dostarczone elementy Przedmiotu Zamdwienia Wykonawca zobowigzuje sie
udzieli¢ gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczonych od daty dostawy ostatniej partii
Przedmiotu Zamdwienia.

Realizacia Umowy:

10.

11.

Przedmiot Zamodwienia bedzie dostarczony do ZTM sukcesywnie.

Termin dostawy pierwszej partii Przedmiotu Zamoéwienia w ilosci po 5 sztuk kazdego z
elementdéw Przedmiotu Zamdéwienia wynosi 5 dni kalendarzowych od daty podpisania Umowy.
Po zaakceptowaniu przez Zamawiajgcego parametréw dostarczonych elementéw Przedmiotu
Zamowienia, w terminie 7 dni kalendarzowych liczonych od daty podpisania przez strony
Protokotu Odbioru, Wykonawca dostarczy drugg partie Przedmiotu Zaméwienia tj. 50 dotow
stupka z tablicg na 6 rozktaddw jazdy, 50 kotew do montazu stupka statego.

Pozostata czes¢ Przedmiotu zamoéwienia bedzie realizowana w jednym lub kilku etapach, w
zaleznosci od potrzeb Zamawiajgcego.

Kazdorazowa dostawa partii Przedmiotu Zaméwienia i jego zgodno$¢ z Umowa oraz SIWZ musi
by¢ potwierdzona Protokotem Odbioru podpisanym przez Zamawiajgcego i Wykonawce. Na jego
podstawie Wykonawca wystawi fakture.

Folia ochronna z wszystkich elementéw Przedmiotu Zamoéwienia musi by¢é usunieta przez
Wykonawce najpdzniej w trakcie dostaw.

Wktady z PCV do tablic dotow stupkdw przystankowych nalezy dostarczy¢ oddzielnie, pakowane
po 20 sztuk.

Sposdb pakowania pozostatych elementéw Przedmiotu Zamowienia Wykonawca ustali z
Zamawiajacym.

Wykonawca dostarczy Przedmiot Zamodwienia na swodj koszt i wilasnym transportem oraz
zapewni roztadunek (réwniez reczny) na swoj koszt w miejsca wskazane przez Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ Przedmiot Zamdwienia wykonany zgodnie  z zasadami
wspotczesnej wiedzy technicznej, obowigzujgcymi przepisami oraz normami.

Wszystkie elementy Przedmiotu Zamédwienia musza by¢ wykonane wedlug wzoréw
wypozyczonych od Zamawiajgcego.



